Produkt-FMEA - Bewertungstabelle

Bedeutung der Fehlerfolge Auftretens-Wahrscheinlichkeit Entdeckenswahrscheinlichkeit
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Auswirkung auf den sicheren Betrlgb eines Fahlr— . R , ) bekannte ) ) )
10 zeugs oder anderer Fahrzeuge. Die Gesundheit Sicherheitsrisiko fiir Kunden, 10 extrem > 50% keine Erfahrung, Probleme. falsche 10 absolut | kein Test oder kein Kann nicht erkannt werden
von Passagieren, anderer Verkehrsteilnehmern Personen oder Bediener hoch <0,33 keine Standards Ausle’ un unsicher Testverfahren oder wird nicht getestet.
oder FuBgangern kénnte geféhrdet sein. gung
neues Design, negative Testverfahren nicht
Nichteinhaltung von gesetzlichen und Gesetzliche Bestimmungen 9 |sehr hoch >30% Materialien, Auswirkungen 9 sehr ausgeleat. um Fehler Lediglich indirekte Versuche
behérdlichen Vorgaben (OBD I, Typisierung, Umwelt) >0,33 Standards nicht | durch Berechnung unsicher gzu s?rléennen 9
validiert wahscheinlich
Verlust oder Herabsetzung einer Hauptfunktion Totalausfall (Liegenbleiber) beim neues IT.)elS|gn, negatlve Fahigkeit, Fehler zu Yersych_e ohne
e ) N ) . >10% Materialien, Auswirkungen . ) Bertlicksichtigung von
die flir den normalen Fahrbetrieb wahrend der Kunden, reduzierte Lebensdauer; 8 hoch . 8 unsicher entdecken ist .
L ) - > 0,51 Standards wenig | durch Berechnung - funktional relevanten
vorgesehenen Lebensdauer notwendig ist. Projektstop ohne Kostenlibernahme . " unsicher X
validiert befiirchtet Bauteilstreuung
) Funktionsbeeintrchtigung einer ahnliches Design, negative api
Verlust lod(.er Herabsetzung einer . Komfortfunktion (Klimaanlage, Sitz, moderat |50,000 ppm Materialien, Auswirkungen sehr Fahigkeit, thler zu unsichere Versuche bzgl.
Komfortfunktion; Versandstopp (durch / b 7 7 tdeck t seh
’ PP (durc el Navigation, usw.), Produktionsunter- hoch > 0,67 Grund-Standards aufgrund erin entdecken ISt sehr Funktionsabsicherun
Kunde) méglich 9 ' S ’ au'e gering gering 9
brechnung beim Kunden vorhanden Anderungen

Wahrnehmbare Qualitdtsméngel von storrende Gerausch, Vibration, ahnliches Design, Versuche ohne

ahnliche Auslegung

Erscheinungsbild, Gerausch oder Haptik; Leistungsverlust, usw.; erhdhter 6 moderat 12,500 ppm | Materialien, Tests mit negativen 6 erin Fahigkeit, Fehler zu Berticksichtigung von
Produktionslinie Kunde muss abgeschaltet Wartungsaufwand; Fertigungsstopp >0,83 zeigen geringe Auswirﬁun en 9eMNg | entdecken ist gering Bauteilstreuung, sofern
werden beim Kunden Fahigkeit 9 relevant

Minderschwere Stérrungen an Produktionslinie Detailanderungen mehrere bewéahrte Versuche

ahnliche Auslegung

: L Sortierung beim Kunden, . . S R
lKunden, Sortierung notwenfhg, Ausschuss, reduzierte Ausbringung, 5 modgrat 2500 ppm im De_3|lgn,' mit unbekannten 5 makig Fahigkeit, I_:ehlell_' 2u ohne Bgrucksmhtlgung von
Produktionsunterbrechung und erhéhte Kosten . ) gering >1,00 Materialien; o entdecken ist maRig Bauteilstreuung, sofern
erhohter Entwicklungsaufwand Einflissen relevant

intern, Ausschuss, reduzierte Produktivitat

Bestéatigung offen

Fehler verursacht moglicherweise Probleme bei Fehler ist zur nachsten Operation 500 ppm Igigfls::i? robl;:itte ;:Lrjizlesrung MARI Fahigkeit, Fehler zu unterschiedliche und bewshrte
nachfolgender Operation, erhebliche, weitergelaufen, verursacht gering - 1p1p7 erin gf’[j igen Sichergeit r?euen hochg entdecken ist maRig Versuche
anlagenexterne Nacharbeit. erhebliche Nacharbeit, Kosten ! gAndgrugggen Einfli]s’sen hoch
Fehler verursacht méglicherweise Probleme in Fehler ist zur nachsten Operation Desian entoricht unterschiedliche und bewdhrte
der Station, Nacharbeit in der Station, weitergelaufen, verursacht erin 67 ppm Stangards Eowie robuste, erprobte hoch Fahigkeit, Fehler zu Versuche mehrstufige
erheblicher aber zeitlich begrenzter Nacharbeit, zusatzliche Priifungen, gering >1,33 Erfahrungswerten Auslegung entdecken ist hoch En ;'obun 9
Mehraufwand Dokumentationen 9 P 9
Fehler verursacht méglicherweise leichte Fehler kann in der Station behoben sehr 7 opm n:??;:ltdezgaii?nn robuste, erprobte Fahigkeit, Fehler zu unterschiedliche und bewahrte
Probleme in der Station, werden, verursacht erhohten arin - ;1)p50 und hoher 9 Auslegung mit sehr hoch] entdecken ist sehr Versuche mit Sicherheit,
geringer aber zeitlich begrenzter Mehraufwand Handlingsaufwand gering ! . i hoher Sicherheit hoch mehrstufige Erprobung
Sicherheit
ausge- <1 pom robzz:;zhggzi’ n: Auftreten kann fast Sehr hoch -- unterschiedliche und bewahrte
Keine wahrnehmbare Auswirkung Keine Auswirkung. schlos- S 1pg7 Best Practiceg— | ausgeschlossen sicher Versuche erkennen Versuche mit Uberlast (bis
sen ’ werden mit GewiRheit Versagen) und Grenzmustern
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