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Bedeutung der Fehlerfolge Auftretens-Wahrscheinlichkeit Entdeckungs-Wahrscheinlichkeit
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Auswirkung auf den sicheren Betrieb eines Fahr- bekannte
10 zeugs oder anderer Fahrzeuge. Die Gesundheit Sicherheitsrisiko fir Kunden, 10 extrem > 10% keine Erfahrung, Probleme. falsche 10 kein Test oder kein Kann nicht erkannt werden
von Passagieren, anderer Verkehrsteiinehmern Personen oder Bediener hoch < 0,50 keine Standards Ausle X un Testverfahren oder wird nicht getestet.
sehr oder FuBgangern kénnte gefahrdet sein. 9ung sehr
hoch neues Design, negative niedrig Testverfahren nicht
9 Nichteinhaltung von gesetzlichen und Gesetzliche Bestimmungen 9 >5% Materialien, Auswirkungen 9 ausgelegt. um Fehler Lediglich indirekte Versuche
behérdlichen Vorgaben (OBD I, Typisierung, Umwelt) >0,67 Standards nicht | durch Berechnung gzu (grl’(ennen 9
sehr validiert wahrscheinlich
hoch neues Design negative
Verlust oder Einschréankung einer Hauptfunktion, Totalausfall (Liegenbleiber) beim o o : . N .
e . . R X >2% Materialien, Auswirkungen neue, nicht bewahrte neue, unsichere Versuche
8 die fUr den normalen Fahrbetrieb wahrend der Kunden, reduzierte Lebensdauer; 8 . 8 . .
o . " >0,75 Standards wenig | durch Berechnung Testmerthode bzgl. Funktionsabsicherung
vorgesehenen Lebensdauer notwendig ist. Projektstopp ohne Kostenlibernahme - "
validiert befiurchtet
hoch niedrig
. x . Funktionsbeeintrachtigung einer ahnliches Design, negative Bewahrte, aber zu Versuche ohne
Verlust oder Einschrankung einer ) ) ! o - h A N
s . Komfortfunktion (Klimaanlage, Sitz, >1% Materialien, Grund- Auswirkungen spate Tests, Berticksichtigung von
7 Komfortfunktion; Versandstopp (durch / bei 7 7
KL;nde) méalich Navigation, usw.), Produktionsunter- > 0,85 Standards aufgrund SOP geféhrtet, Bauteilstreuung, sofern
9 brechnung beim Kunden hoch vorhanden Anderungen OK-NOK-Test relevant
ocl
Wahrnehmbare Qualitdtsmangel von stérende Gerausch, Vibration, dhnliches Design, |.., . Bewahrte, aber zu . .
. - . - . X . L ahnliche Auslegung . bewahrte, aber zu spat
6 Erscheinungsbild, Geradusch oder Haptik; Leistungsverlust, usw.; erhohter 6 2.000 ppm Materialien, mit neqativen 6 spate Tests, eplante Versuche
Produktionslinie Kunde muss abgeschaltet Wartungsaufwand; Fertigungsstopp > 1,00 MaRnahmen sind °9 SOP geféhrtet, gep .
X sy Auswirkungen . Entwicklung wird verzdgert
werden beim Kunden begrenzt fahig ittel Test-to-Failure
mitte
Minderschwere Stérrungen an Produktionslinie Sortierung beim Kunden Detailanderungen ahnliche Ausleaun Bewahrte, aber zu unterschiedliche und bewahrte,
5 mittel Kunden, Sortierung notwendig; Ausschuss reguzierte Ausbrin' un 5 500 ppm im Design, mit unbekann%eng 5 spate Tests, aber zu spat geplante
Produktionsunterbrechung und erhéhte Kosten . ! . qung, > 1,17 Materialien; o SOP geféhrtet, Versuche, Entwicklung wird
) . s erhéhter Entwicklungsaufwand s Einflissen . .
intern, Ausschuss, reduzierte Produktivitat ittel Bestéatigung offen Degrationstests verzogert
mitte
Fehler verursacht méglicherweise Probleme bei Fehler ist zur ndchsten Operation identisches Design robugte Agslegung Bewahrtg gnd o .
X h . 100 ppm . L mit geringer rechtzeitig unterschiedliche und bewahrte
4 nachfolgender Operation, erhebliche, weitergelaufen, verursacht 4 mit geringfligigen . . 4 )
X X . >1,33 « Sicherheit, neuen stattfindende Tests, Versuche, OK-NOK-Tests
anlagenexterne Nacharbeit. erhebliche Nacharbeit, Kosten Anderungen o
Einflissen OK-NOK-Test
Fehler verursacht méglicherweise Probleme in FehlerA|st zur néchsten Operation Design entspricht Bewahrtg gnd unterschiedliche und bewahrte
. A N : weitergelaufen, verursacht o 10 ppm X robuste, erprobte rechtzeitig )
3 der Station, Nacharbeit in der Station, erheblicher . e N 3 | niedrig Standards sowie 3 hoch ) Versuche, mehrstufige
e Nacharbeit, zuséatzliche Priifungen, >1,5 Auslegung stattfindende Tests, .
aber zeitlich begrenzter Mehraufwand . Erfahrungswerten . Erprobung, test-to-failure
edri Dokumentationen Test-to-Failure
niedrig
Fehler verursacht méglicherweise leichte Fehler kann in der Station behoben sehr 1 ppm r:i)tb;:g:rf[)aisrlt?nn robuste, erprobte Bfgh?:;t?nd unterschiedliche und bewahrte
2 Probleme in der Station, werden, verursacht erhohten 2 - pp 9 Auslegung mit 2 ) 9 Versuche, mehrstufige
niedrig > 1,67 und hoher stattfindende Tests
geringer aber zeitlich begrenzter Mehraufwand Handlingsaufwand ! . ! hoher Sicherheit . ! Erprobung, Degrationstests
Sicherheit Degrationstests
sehr extrem ist durch robz(z\alazhgzz{ n: Auftreten kann sehr Sehr hoch -- Prifungen sind sicher,
1 niedri Keine wahrnehmbare Auswirkung Keine Auswirkung. 1 niedri VM Best Practiceg-’ ausgeschlossen 1 hoch Versuche erkennen bestatigen, dass Fehler nicht
9 9| eliminiert Poka Yoke werden mit Gewissheit Fehler auftreten kann
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